Cortadora hidraulica movil FLERON @
para corte de precision con cuchillay libre de polvo de CI Utomatlon

tuberiay perfiles rigidos de pléstico FA K|\/| 125

Datos técnicos

Diametro max. tuberia, @ 125 mm
Dimension max. perfil, w x h 220x125 mm
L ongitud max. corte 1000 metros
Longitud max. movimiento 420 mm
Distancia suelo a centro,

estandar altura 1065-1165 mm
Segun la especificacion min 970 mm
delos clientes

Velocidad de linea 0-8 m/min
Frecuencia max. corte 15-30 cortes/min

Dependiendo de lavelocidad y longitud. Ejemplo:

Longitud min. corte 500mm 16 cortes/min
a8m/min

Longitud min. corte 100mm 25 cortes/min.
a2,5m/min

Resolucién longitud 0,1 mm
Tamafio motor, hidraulico 4,0 kW

Volumen, tanque hidraulico 40 litros

Conexion eléctrica 400V, 3-ph, 50 Hz
Dimensiones, w x d x h 2050x1100x2000 mm
Peso 680 kg

FA —KM 125

Se recomienda para €l corte de perfiles rigidos que puedan ser alimentados
en laméaguina mediante €l tiro de la extrusora existente.

Lacuchillaes presionada por el perfil con un cilindro hidréulicoy la
méguina tiene una potenciay precision de corte extremadamente el evada.

FA -KM 125

Es un disefio mecénico robusto donde la medicién de longitud y velocidad
se hace con una rueda de medicion external/ encoder colocado en conexion
con €l arrastre existente. El cabezal de corte es movil y accionado por

un servomotor. No es necesarialafijacién del perfil paralafuncién movil.
La cuchilla es guiada entre dos placas de herramientay se mueve hacia
delante, hacialosladosy hacia atrés cuando corta.

Los cojinetes de insercion fijaguian el perfil aambos lados de la cuchilla.,

FA —KM 125

Tiene dos soportes para cojinetes de insercion intercambiables. La méguina tiene un sistema hidréulico de auto gjuste, control hidréulico
gjustable de la velocidad de cuchillay encoder absoluto para medir la posicion de la cuchilla. Se suministra con sefid de salida para paro
rapido del equipo externo (arrastre) y también con sefid de salida para la cantidad alcanzada (para el siguiente equipo, por giemplo una
méquina de embalgje).

Todos los gjustes se hacen de forma fécil y [6gica en un panel de operario. Los gjustes répidos de las longitudes de corte asi como menls
para cantidad, mantenimiento, informacién de la produccién, etc, estan siempre a mano.
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